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Métiers et débouchés

Le titulaire du DSP Pilote de Lignes de Production Automatisées est un
professionnel capable de piloter et d’améliorer au quotidien la production
d’un atelier, d’'une unité de fabrication ou de conditionnement, en
résolvant les problemes courants. Son action s’intéegre dans le cadre des
régles du QHSSE, Il peut intervenir dans tous les secteurs d’activités
utilisant des lignes de  production automatisées. (Agent
d'ordonnancement-lancement-planification, agent de préparation en
industrie, agent de préparation de la production, agent des méthodes en
industrie, agent technique bureau des méthodes en industrie, agent de
maintenance sur systéemes automatisés, agent de maintenance industrielle,
agent de rénovation et de maintenance d’équipement industriel)

Durée et organisation

1 an —490 heures de formation.

38 semaines en entreprise/ 14 semaines en centre
de formation

Lieu et Dates

BELFORT (P6le Formation) & MONTBELIARD (Cnam)- Rentrée en
octobre de chaque année

Objectifs de la formation
Acquérir les 4 compétences nécessaires a I'exercice du métier

e Compétence n°1: Agir en responsabilité au sein d’une organisation
professionnelle

e Compétence n°2 : Communiquer a I'écrit et a I'oral en contexte
professionnel

e Compétence n°3 : Piloter une installation

e Compétence n°4 : Maintenir une installation
Secteurs concernés

Le dipldme donne accés a un métier dans les secteurs industriels dont les
processus sont plutét automatisés et coordonnés. Le titulaire du dipléme
évolue dans les secteurs de transformation, agroalimentaire, cosmétique,
assemblage et conditionnement dans les domaines automobiles,
aéronautique, ferroviaire ...

BAC +1 DSP PLPA - Diplome de Spécialisation Professionnelle :
Pilote de Lignes de Production Automatisées

Code RNCP : 37221

Admission

e Avoir plus de 15 ans et moins de 30 ans*

e Etre de nationalité francaise, ressortissant de
'UE ou étranger en situation réguliere de
séjour ou travail

* Pas de limite d’dge pour toute personne reconnue
en situation d’handicap

Pour les plus de 30 ans, possibilité de se former en
contrat de professionnalisation

La formation est accessible aux titulaires du niveau
Bac (Niv 4) ou aux étudiants souhaitant se
réorienter aprés une premiére année dans le
supérieur.

Modalités et délais d’acces

Dossier de pré-inscription en ligne, entretien collectif
et/ou individuel, signature d’un contrat
d’apprentissage

Fonction de la date de signature du contrat
d’apprentissage

Non

Formation ouverte aux personnes en situation de
handicap (a étudier avec le référent handicap du
centre)

Tarif

Pour I'apprenti-e : Le tarif de la formation sera
financé par I’OPCO de I’entreprise d’accueil avec
qui le contrat sera signé.

Pour I'entreprise d’accueil : le tarif de la formation
sera pris en charge par I'OPCO selon le référentiel
France Compétences en vigueur, sans reste a
charge.

Pour plus d’informations, voir rubrique « Grille
tarifaire des formations en alternance » sur notre
site internet.

Nous consulter pour un devis personnalisé.



https://formation-industries-fc.fr/jeunes-apprentis/grille-tarifaire-des-formations/
https://formation-industries-fc.fr/jeunes-apprentis/grille-tarifaire-des-formations/
https://www.francecompetences.fr/recherche/rncp/37221/

Programmes

Organisation et gestion des interventions de maintenance
Etude de postes de production

Optimisation et maitrise de la production

Performances et fiabilité des systémes industriels

Gestion de la production

Ouverture aux cultures numériques

Ouverture aux Transitions

numeériques

écologiques énergétiques et

Anglais

Outils Mathématiques

Méthodes et outils de la communication écrite
Economie, gestion et organisation de I'entreprise

Informatique et outils numériques

La formation abordera :

Les aspects d’optimisation des processus de fabrication des
produits, en vue d’améliorer les performances - consommation
matiéres, prix de revient, résultats
rendement et disponibilité des installations

environnementaux,

Le suivi de production : les mesures nécessaires pour garantir le
fonctionnement du systeme automatique, I'analyse des
évolutions des indicateurs de performance, les solutions
d’optimisation ou d’amélioration des performances du systeme

La maintenance niveau 2 des installations

Indicateurs de performance pour le niveau 4

83%

Réussite

a 'examen*®

*Indicateur mis a jour le 22 mars 2024 (Données promo 2023)

Modalités et moyens pédagogiques

Formation en présentiel avec alternance d’apports
théoriques et de mises en situations pratiques pour
ancrer les apprentissages et/ou en distanciel pour
certains modules.

Salles de formation équipées et plateaux techniques
adaptés aux besoins en formation.

Formateurs experts titulaires au minimum d’un
BAC+2/4 et/ou d’une expérience professionnelle d’au
moins 5 ans dans le domaine.

Modalités d’évaluation et d’examen

e Taux d’assiduité au moins égal a 90%
e Moyenne générale aux unités d’enseignement
>10/20

e Expérience professionnelle en relation avec la
spécialisation du diplome, validée avec une note
>10/20

Validation dipléme / blocs de compétences

Diplome de Spécialisation Professionnel :
Pilote de Lignes de Production Automatisées,
délivré par le CNAM.

La certification est composée de plusieurs blocs de
compétences. La formation peut étre validée
totalement ou partiellement par acquisition d’un ou
plusieurs blocs.

Poursuites d’études

Cette formation de niveau 4 BAC+1 a pour premier
objectif I'insertion professionnelle. Elle permet
également de poursuivre en BAC+2.

Ex de poursuites (Niv 5 : Bac +2)

° BTS MS opt. SP — Maintenance des
Systemes — option Systémes de Production

. BTS CCST - Conseil et Commercialisation de
Solutions Techniques
° BTS ATI — Assistant technique d’ingénieur

14 rue Georges Besse ZAC Justice — 90000
0384584747

apprentissage-nfc@formation-industries-fc.fr

13 rue Thierry-Mieg — 90010
0384583310
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