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OBJECTIFS GLOBAUX

e Préparer les éowi-pements nécessaires a la réalisation d’'une série de
iece sur MOCN i : )

e Démonter, monter les éléments de machine-outil

» Procéder a des réglages simples* R k :

e Assurer la production dans le respect des objectifs impartis b T

e Contréler la qualité de sa production :

e Entretenir son poste de travail _ Al

¢ Rendre compte de son activité (état d’avancement, probleémes

rencontrés...) a toute personne ou tout service concerné par des
moyens appropriés :

AU PROGRAMME :

“Lecture de plans ! ~Réglage et mise en oeuvre de MOCN
Métrologie ; : _ Maintenance premier niveau
CoRPL e ae Aa r A s Qualité/Sécurité/Environnement en

* Calculs professionnels ‘ Rroductlon 2 o
Initiation a l'usinage conventionnel cc;)mpagnelmen AUSavOIEete
(tournage, fraisage) _?ror:es.slonnocla e o
Technologie de l'usinage actiigiie e ot oo ke o1 0]

(TRE) et insertion professionnelle et

commuhnication

Programmation ISO
| Passage du CQPM

MODALITES

Lieu :
Lycée Belin a Vesoul

Durée : .

110jours (819 heures): £

80 jours (644 heures) en centre

30 jours (175 heures) en entreprise

q

Nombre de places: 8

METHODES ET MOYENS PEDAGOGIQUES

Pédagogie active : échange permanent stagiaires/formateurs

Les apports théoriques sont expliqués a partir d’exemples concrets et mis en
application pratique.

Documents pédagogique remis aux stagiaires

Contact

Maryline BEDU - Assistante commerciale - 03.81.32.67.18

maryline.bedu@formation-industries-fc.fr

Pole formation UIMM Franche-Comté
5, rue du chateau 25 400 Exincourt




