
 

 

- 
- 
- 

Connaissances générales de la machine 
- Étude de l’équipement de la 

machine  
- Description des touches du 

pupitre de la commande 
numérique 

- Description du tableau de 
commande de la machine 

- Étude des différentes pages 
écran 

Manipulations manuelles sur machine 
- Fonctionnement des différents 

organes de la machine en mode 
d’introduction manuelle des 
données 

- Procédure de mise en marche de 
la machine 

- Procédure pour faire les origines 
de la machine 

- Déplacement manuel des axes 

 
 
Réglage des outils 
- Réglage des outils  
- Introduction manuelle des 

dimensions d’outil 

Réglage des origines de la pièce 
- Principe du réglage du décalage 

d’origine (dans le programme 
pièce) 

- Principe du décalage d’origine 
G52 
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Méthodes et moyens pédagogiques 
 
Formation avec alternance d'apports théoriques 

et de mises en situations pratiques 
 
 
Modalités d’évaluations 
 
Le formateur mettra en œuvre des outils 
d’évaluation pour utiliser les acquis de l’apprenant 
(exercices pratiques…). 
 
 

Validation et certification 
 


