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Les presses mécaniques : 
- Les généralités 
- Le domaine d’emploi  
- Les différents types de presses : 

À col de cygne 
À arcade 
À bâti assemblé 

Le fonctionnement des principaux organes 
: 
- Le coulisseau – la bielle – le 

vilebrequin  
- La position angulaire du vilebrequin  
- L’action ou le programme à réaliser 
- La surcharge 
- La course 
- Les équilibreurs 
- Les appareils de contre pression 
- Les éjections positives 
- La table mobile 

Le dévidoir matière : 
- Horizontal 
- Vertical 
- Le fonctionnement automatique du 

dévidoir 
- La manutention – le réglage 
- La mise en cadence 

Le redresseur : 
- La technologie 
- Le rôle des rouleaux 
- Le réglage en mode automatique 
- L’incident et effet sur la matière 

Les amenages : 
- Le rôle  
- Le fonctionnement 
- Le réglage à effectuer 
- La liaison avec vilebrequin (course – 

pas - HOF) 
- La vérification des valeurs affichées 

 
Les dangers liés aux interventions : 
- Sur presse 
- Sur dévidoir et dérouleur 
- Sur amenage 
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Méthodes et moyens pédagogiques 
 
Formation avec alternance d'apports théoriques 
et de mises en situations pratiques 
 
 
Modalités d’évaluations 
 
Le formateur mettra en œuvre des outils 
d’évaluation pour utiliser les acquis de l’apprenant 
(exercices pratiques…). 
 
 

Validation et certification 
 


